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KONTAKT -> contact@everad-adhesives.com
Wir freuen uns lhnen weitere Informationen zu
unseren aktuellsten Innovationen zu geben.

Vielseitiger Kontaktklebstoff fur Schaumstoffverklebungen

Beschreibung

Everad” SBE 1122 ist ein I6sungsmittelhaltiger Kontaktkleb-
stoff, fir beidseitigen Auftrag, mit langer offener Zeit. Everad®
SBE 1122 wird normalerweise in der Sitz und Mdbelindustrie
verwendet.

Lieferform:

Beige : Kanister 30 Liter.

Rosa : Kanister 5 Liter/10 Liter, Fass 200 Liter.
Rohstoffbasis:

Synthetischer Kautschuk und Harze in Losungsmittel.

Anwendungsvorschlage

Everad” SBE 1122 ist fur die Verklebung von allen Schaum-
stofftypen (Polyurethan, Polyester, Polyethylen, etc.) geeignet.
Everad® SBE 1122 zeigt ausgezeichnete Haftung auf Polyethy-
lenschaumstoffen. Der Klebstoff ist unempfindlich bezuiglich
erhéhter Luftfeuchtigkeit.

Bitte vor dem Einsatz sicher stellen, dass das Produkt nach der
gewtinschten Anwendung entspricht.

Verarbeitung

Verarbeitung:

Alle Materialien vor der Verklebung klimatisieren.
Beidseitiger Spruhauftrag.

Die Angaben basieren auf Prufungen bei einem Klima von
20 °C und 65% relativer Luftfeuchtigkeit.

Die Werte kénnen je nach Material und Arbeitsbedingungen
variieren.

Vorbehandlung:

Die Klebeflachen miissen eben, sauber, staub- und fettfrei
sein. Klebstoff vor Gebrauch schiitteln.

Auftragsmenge:

Ca. 100-150 g/m2 pro Seite, je nach Material.

Auftragsart:

Beidseitiger Spruhauftrag aus einem Druckbehélter oder mit
einer Pumpe :

- Luftdruck: 4-5 bar,

- Druck im Druckbehalter : 0.5-1.0 bar,

- Durchmesser Sprihdise : 1.5 mm.

Ein manueller Auftrag mit dem Pinsel ist je nach Material mog-
lich.

Offene Zeit:

Ca. 180 Minuten bei 20 °C.

Trocknungszeit:

2-5 Minuten.

Verdlinnung:

Everad” SBE Solvant MK.

Pressart:

In jedem Fall hohen Kontaktdruck ausuben.

Endfestigkeit:

Das Abbinden erfolgt sofort nach dem Auftrag und der Substra-
te pressen. Die Endfestigkeit wird nach ca. 72 Stunden er-
reicht.

Chemische und physikalische Eigenschaften im flissigen
Zustand

Dichte:

0.805 glcm®.

Viskositat:

Ca. 330 mPa.s (Brookfield B2V100).

Viskositatswert nach der Herstellung gemessen. Die Werte kdnnen wéhrend der
Lagerung des Produkts nach oben oder unten schwanken

Entflammbarkeit:
Leichtentziindlich.

Filmeigenschaften

Oberflache:

Fest und kohésiv. Bleibt geschmeidig und versprodet nicht.
Temperaturbestandigkeit:

Klebefilm wird bei 70 °C aufgeweicht (interne Prifung Everad).

Reinigung

Everad® SBE Solvant MK.

Arbeitssicherheit

Bitte beachten Sie die Hinweise auf dem Sicherheitsdatenblatt.
Everad® SBE 1122 enthélt fliichtige Lésungsmittel und ist
entflammbar. Es wird empfohlen unter einer Absauganlage
oder bei sehr guter Raumbeluftung zu arbeiten. Die Sicher-
heitsvorschriften fur die Verarbeitung von brennbaren Produk-
ten mussen eingehalten werden: Es ist verboten zu rauchen,
zu schweissen, offene Feuer anzuziinden, etc. Um Hautkrank-
heitsrisiken zu vermeiden, raten wir, mit Handschuhen zu
arbeiten oder die Hande mit einer Schutzcreme zu schitzen.
Klebstoffreste durfen nicht in das Abwasser gelangen.

Lagerung

9 Monate nach Produktion, kiihl und trocken in verschlossenem
Originalgebinden.

Garantie

Wir garantieren fur die gleichméssig einwandfreie Qualitét dieses nach Qualitats-
normen von I1SO hergestellten Produktes, das aufgrund unserer langjahrigen
Erfahrungen fir die empfohlenen Anwendungen und angegebenen Bedingungen
entwickelt worden ist. Material, Verarbeitung und Verarbeitungsbedingungen kénnen
die Produkteigenschaften massgeblich beeinflussen. Daher sind vor dem Einsatz
Versuche beim Verarbeiter unerlasslich. Fir andere Anwendungen sowie bei
abweichenden Verarbeitungsbedingungen empfehlen wir, vorgangig den anwen-
dungstechnischen Dienst von unserem Technikum zu Kontaktieren. Es gelten
unsere allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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